‘WERKSTOFF UND TECHNIK

Glasgewebe-Beschichtungen flir
alle Anspriiche

Uberall dort, wo es im Innenbereich darauf ankommt,
interessante und dekorative Wandbeschichtungen
herzustellen, die zudem noch unempfindlich gegen
Beschddigungen und Verschmutzungen sein miissen,
empfehlen sich attraktive Glasfaser-Beschichtungssysteme.

Glasfaser-Gewebe stellen fiir den verarbei-
tenden Maler ein ideales Gestaltungs-Metier
dar, weil hier nicht nur mit harmonischen
Farbstellungen, sondern auch mit unter-
schiedlichen Glanzgraden und verschiede-
nen Oberflichen-Strukturen kreativ gear-
beitet werden kann.

no

sins moderner Glas-Gewebe ma-

chen die individuelle Gestaltung
hochwertiger Innenwénde besonders in-
teressant, denn ihr bevorzugtes Ein-
satzgebiet reicht von privaten Wohn-
und Schlafzimmern, Badern und Trep-
penhdusern bis in den Objekibereich,
hier insbesondere Schulen, Kliniken,
Arztpraxen, Labors, Verwaltungs- sowie
Hotelbauten und &hnlich représentative
Innenrdume.

Die vielzéhligen Oberflachen-Des-

Das hat seinen guten Grund, denn
moderne Werkstoff-Systeme, die als
Kernstiick ein Glasfaser-Gewebe besit-
zen, ermoglichen in Kombination mit
den geeigneten Zwischen- und SchluB-
beschichtungen jeden gewiinschten be-
ziehungsweise geforderten Beanspru-
chungsgrad.

Ebenso ist es bei hochentwickelten
Glasfaser-Beschichtungs-Systemen gut
mdglich, die SchluBbeschichtung zwi-
schen matt, seidenmatt, seidenglan-
zend bis gldnzend zu variieren, was
wiederum vom Einsatzbereich und der
damit verbundenen Beanspruchung so-
wie dem Kundenwunsch abhéngig sein
kann. Ein weiteres Kriterium ist hier zu-
nehmend auch die optisch-gestalterische
Komponente, die nicht nur ein Wechsel-
spiel verschiedener Farbténe und deren
unterschiedlichen Helligkeiten, sondern
auch eine bewuBt geplante Differenz
bei den Glanzgraden einzelner Flachen
bedeuten kann. Durchdacht aufgebaute
Farbkollektionen ermdglichen harmo-
nisch zusammengestellte Raumatmo-
sphéren, die — wenn sie aus Original-
farbténen bestehen — auch gleichzeitig
dem Maler-Kunden in der Planungspha-
se die zukiinftige Innenraumgestaltung
darstellen kénnen.

Innerhalb eines einzigen
Werkstoffsystems bleiben

Um eine gleichbleibend hohe Quali-
tat bei der Beschichtung attraktiver und
funktioneller Innenwandflichen mit
Glasfaser-Geweben zu erhalten, emp-
iehlt es sich, alle Werkstoffe, angefan-
gen vom Kleber lber verschiedene Glas-
faser-Gewebe bis zu unterschiedlichen
SchluBbeschichtungen aus einer Hand,
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Fiir Flure, Korridore und Ginge sind Glasfaser-Gewebe eine gute Moglichkeit, dekorative
und hoch strapazierfihige Wandbeschichtungen zu erzielen. Sie haben interessante
Oberflichen-Strukturen, die sich in jedem gewiinschten Farbton streichen lassen.

zusammengefaBt in einem kompletten,
hochwertigen System, zu verwenden.
Dies hat den Vorteil, daB alle Kompo-
nenten aufeinander abgestimmt sind,
so daB sie sich erginzen, beziehungs-
weise in ihrer Funktion unterstiitzen.
Zum System gehoren dabei zum Bei-
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spiel besonders umweltschonende,
wasserverdlnnbare, l6semittelfreie Be-
schichtungsstoffe, mit denen sich die
vielzdhligen, attraktiven Glasgewebe-
Strukturen in der gewlinschten Strapa-
zierfahigkeit und unterschiedlichen
Glanzgraden beschichien lassen.
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Fir den verarbeitenden Maler ist dies
von hoher Bedeutung, weil er — ganz
nach den Wiinschen und Anforderun-
gen seiner Kundschaft — in rationellen
Arbeitsschritten exakt die gewiinschten
Eigenschaften einer Wandoberfliche
erzielen kann, damit diese der spéteren
Benutzung, etwa durch starke Ver-
schmutzung, mechanische Belastung
oder haufiges Reinigen, standhélt.

Zudem macht sich bei der Verlegung
von Glasfaser-Geweben positiv bemerk-
bar, daB sie zirka einen Meter breit
sind. Das macht besonders rationelles
Verarbeiten méglich. Die Glasgewebe
sind in GroBrollen mit bis zu 50 Metern
Lénge und Kurzrollen mit dreizehn Me-
tern Lange erhéltlich.

Es gibt Glasgewebe in zwei verschie-
denen Ausfiihrungen: in Gewebefor-
men, die ,naB” verklebt werden; hier
wird der l&semittelfreie Dispersionskle-
ber mit der Lammfelirolle direkt auf die
Wandfldchen aufgetragen, um hierin
die Gewebebahnen einzubetten. In die-
sem Produktbereich stehen verschiede-
ne Dessins — von mehr oder weniger
groben Gewebestrukturen bis hin zu
Streifen-, Diagonal-, Rauten- und Fisch-
gratmustern zur Auswahl.

Die zweite Kategorie sind die auf Pa-
pier kaschierten Glasgewebe, von de-
nen es mehrere Dessins gibt. Auch sie
werden allesamt in I5semittelfreien Kle-
ber eingebettet. Kaschierte Glasgewebe
sind wie auch die unkaschierten bereits
vom Hersteller mit einer Spezialappre-
tur versehen, die sie formstabil und gut
Uberstreichbar macht. Sie haben dar-
Uber hinaus den Vorteil, daB sie wie
herkdmmliche Tapeten verlegt werden
kénnen und gegebenenfalls trocken
miihelos vom Trdgerpapier abziehbar
sind, falls spéter eine andere Wandbe-
schichtung gewlinscht werden sollte.

29



WERKSTOFF UND TECHNIK

Wie muf; der
Untergrund
beschaffen sein?

Um ein Glasfaser-System dauerhaft
und sicher aufbringen zu kdnnen, ist
ein tragféhiger, trockener, sauberer und
fester Untergrund notwendig — wie bei
jeder anderen Wandbeschichtung auch.
Gips- und Fertigputze der Mértelgruppe
P IV und V mit Sinterhaut miissen zu-
nachst angeschliffen, entstaubt und mit
einem tief eindringenden, verfestigen-
den Tiefgrund vorgestrichen werden. Ist
keine Sinterhaut vorhanden, kénnen die
Oberflichen auch mit einem Idsemittel-
armen Werkstoff vorbehandelt werden.
Spachtelgrate an Gipskartonplatten sol-
len entfernt und ebenfalls mit einer 16-
semittelarmen Grundierung vorgestri-
chen werden. Werden verfarbende In-
haltsstoffe in den Platten vermutet, die
wasserldslich sind, empfiehlt es sich,
gine ldsemittelhaltige Grundierung mit
Tiefgrund durchzufiihren.

Das gleiche gilt flir Gipsbauplatten
sowie festhaftende Untertapeten, tragfa-
hige, glanzende Lack- oder Disper-
sionsfarbenanstriche — wenn sie zuvor
angerauht und gereinigt wurden —, so-
wie flr Kunstharzbeschichtungen, die
mit Akkordspachtel geglattet worden
sind.

Nicht tragfahige Wandbeschichtun-
gen miissen restlos mit geeigneten Mit-
teln entfernt werden, wobei sich StoB-
und Fehlstellen nachtraglich mit Ak-
kordspachtel ausbessern lassen, bevor
sie wiederum mit einer l6semittelarmen
Grundierung im Streich-, Roll- oder
Spritzverfahren grundiert werden. Bei
Leimfarben und wischbestindig gebun-
denen Anstrichen sowie ehemals tape-
zierten Flachen ist eine Grundbeschich-
tung mit Tiefgrund erforderlich, der die
Fladchen wieder vereinheitlicht.

Sogar Holz-, Hartfaser-, Span- oder
Sperrholzplatten lassen sich mit
Glasgewebe-Systemen beschichten,
wenn sie mit wasserverdiinnbarem
Holzgrund vorgestrichen wurden. Sind
die Platten gewachst, miissen sie zu-
néchst angeschliffen und entstaubt
sein, um einen tragféhigen Untergrund
zu erhalten.
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Einsatzgebiete des
Beschichtungs-Systems

Die Vielseitigkeit der Glasfaser-Be-
schichtungen entsteht nicht nur durch
die unterschiedlichen optischen Varian-
ten, sondern auch auf der rein techni-
schen Seite. Deutlich zu unterscheiden
sind hierbei die verschiedenen Bean-
spruchungsgrade, die von ,normal” bis
Lbesonders hoch“ einzustufen sind.
Das bedeutet: Unter normal sind Wand-
beschichtungen zu verstehen, die von

Fiir Arzt-Praxen und Labors ist es unab-
dingbar, daf} die dekorativen Wandbe-
schichtungen mit Glasfaser-Geweben
nicht nur hoch strapazierfihig sind, son-
dern auch resistent gegeniiber chemischen
Reinigungs- und fliissigen Desinfektions-
mitteln sind.

der Oberflachenbelastung her mit her-
kommlich gestrichenen Wandflachen
gleichzusetzen sind. Sie sollten einer
Wisch- und Scheuerbelastung standhal-
ten. Die Palette reicht bis ,zu extrem
hoch belastbar®, einer Einstufung, wie
sie bei stark frequentierten Wandbe-
schichtungen in Fluren, Korridoren,
Treppenhdusern und beispielsweise im
medizinischen Bereich gefordert sind.
Attraktive Wandbeschichtungen mit
geringer Beanspruchung sind beson-
ders einfach herzustellen. Hierbei wird
ein umweltschonender, |Gsemittelfreier
Dispersionsklebstoff mit einer Lammfell-
rolle oder dem Airless-Spritzgerat auf
die Wandflachen aufgebracht. In den

feuchten Kleber lassen sich die mit ei-
ner Schere zurechtgeschnittenen Glas-
faser-Gewebebahnen eindricken, und
zwar auf StoB, nachdem die erste Bahn
mit Hilfe des Lots senkrecht justiert
wurde. Falls die Gewebebahnen an
Ecken, Deckenanschliissen und FuBlei-
sten beschnitten werden missen, ist
darauf zu achten, daB diese Randzo-
nen noch nicht mit dem Klebstoff in
Beriihrung kommen. Die einzelnen
Bahnen kdnnen mit einer Andriickwalze
oder einem Kunststoffspachtel von der
Bahnenmitte her blasenfrei eingebettet
werden. Bei besonders feinen Gewebe-
strukturen empfiehlt es sich, beim Auf-
tragen des Klebers zirka zwanzig Pro-
zent Wasser zuzufligen.

Es folgt ein Zwischenanstrich, der
aus dem gleichen Kleber besteht. Die-
ser wird — abhéngig von der SchluBbe-
schichtung — im Verhdltnis 1: 1 mit
dieser vermischt. Matte Oberflachen
sind mit einer tuchmatten Kunststofi-
Latexfarbe zu erzielen, die umweltscho-
nend und geruchsarm sowie diffusions-
fahig ist. Sie 186t sich bereits beim Zwi-
schenanstrich in den endgiiltigen Far-
ben abténen. Der SchiuBanstrich wird
unverdiinnt aufgetragen. Ergebnis ist
eine elegant-tuchmatte Oberfliche, die
scheuerbesténdig nach DIN 53 778 und
schwerentflammbar (DIN 4102, B 1) ist.

Die gleichen Eigenschaften erflllt ein
Beschichtungsaufbau mit seidenglén-
zender Oberflache, wenn statt der
Kunststoff-Latexfarbe die besonders rei-
nigungsfahige seidengldnzende Kunst-
stoff-Latex-Dispersionsfarbe aufgetragen
wird. Die Arbeitsabldufe unterscheiden
sich bei diesen beiden Produkten nicht
voneinander, jedoch sind Wandbe-
schichtungen mit Silk-Finish héher be-
anspruchbar.

Die Gewebegrundierung

Damit im Bereich mittlerer Strapa-
zierbarkeit auch weitere Glanzgrade
wie matt und seidenmatt zur Verfliigung
stehen, ist bei der Zwischenbeschich-
tung der Einsatz einer eigens hierfiir
entwickelten Gewebegrundierung not-
wendig, die einen gleichméBigen Ver-
lauf besitzt, ohne die Strukturen zuzu-
schlammen. Diese umwelischonende
Kunststoff-Dispersion egalisiert die
Saugféhigkeit des Glasfaser-Gewebes.
Die Gewebegrundierung I&8t sich in
dem Farbton der SchluBbeschichtung
abténen und kann durch Streichen oder
Rollen verarbeitet werden.

Der Gewebegrundierung folgt, sofern
ein mittlerer bis hoher Beanspru-
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chungsgrad erzielt werden soll, die
SchluBbeschichtung mit Reinacrylat-
Dispersions-Kunststoffarbe, die es in
den vier Glanzgraden matt, seidenmatt,
seidengldnzend und glanzend gibt. Als
Bindemittel dient hier ein Reinacrylat.
Der wasserverdiinnbare Strapazierlack
ist besonders dinnfilmig, weswegen er
die teilweise sehr feinen Gewebestruk-
turen nicht zusetzt, sondern sie ledig-
lich abdeckt, und sie so besonders
schén zur Geltung bringt. Ergebnis
sind hoch strapazierfahige Oberflachen,
die schmutzabweisend, scheuerbestan-
dig, gut reinigungsféhig, umweltscho-
nend und schwerentflammbar sind.
Wird die Farbe in den Glanzgraden sei-
denglédnzend und gldnzend aufgetra-
gen, |4Bt sich die Strapazierfahigkeit
der Oberflichen nochmals steigern. Sie
liegt damit zusatzlich in Bereichen, die
gegen waBrige Desinfektionsmittel fest
sind. ‘

Fir Wandflédchen, die extrem bean-
sprucht werden — wie etwa in Fluren
oder Korridoren éffentlicher Gebdude
oder Kliniken —, ist es wichtig, Be-
schichtungen aufzubringen, die gut rei-
nigungsfahig sowie dauerhaft sind. Ge-
eignete Werkstoffsysteme sind sparsam
im Verbrauch und dinnfilmig, so daB
die dekorative Oberflachenstruktur der
Glasfaser-Gewebe gut zur Wirkung
kommt. Aus diesem Grund gibt es die
beiden zweikomponentigen SchluBbe-
schichtungen, und zwar eine wéBrige
Epoxi-Beschichtung und eine Polyure-
than-Beschichtung, welche speziell fiir
den Einsatz in Krankenh&usern, Sana-
torien und Labors entwickelt wurden,
weil die Wandflachen hier taglich mehr-
mals mit aggressiven Reinigungsmitteln
sowie chemischen Substanzen in Be-
rihrung kommen.

Hoch scheuer- und reinigungsfahige
sowie erhdht kratz- und schlagfeste
Oberflachen lassen sich bereits durch
die SchluBbeschichtung mit der Epoxi-
Beschichtung erzielen, die dariiber hin-
aus auch desinfektionsmittel- und che-
mikalienbestandig sowie schwerent-
flammbar ist. Sie wird auf die Gewebe-
grundierung aufgetragen, nachdem je
drei Gewichtsanteile der Beschichtung
mit zwei Gewichtsanteilen Harter inten-
siv vermischt wurden, wobei ein Elek-
trorihrer hilfreich ist. Der zweikompo-
nentige Werkstoff kann mit bis zu maxi-
mal finf Prozent mit Abtdnfarben ge-
mischt werden. Um die Beanspruchbar-
keit bei diesem Beschichtungs-Aufbau
zu steigern, ist es maglich, einen zwei-
ten Anstrich aufzutragen — auch hier
wiederum im Rollverfahren.
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Extremen Beanspruchungen halten
Wandfl&chen stand, die mit Glasgewe-
ben beschichtet sind, die zwei Zwi-
schenbeschichtungen mit Gewebegrun-
dierung sowie eine SchluBbeschichtung
mit einer PUR-Beschichtung aufweisen.
Dies ist ein zweikomponentiger Polyure-
thanlack, der aus vier Gewichtsanteilen
PUR-Beschichtung und einem
Gewichtsanteil Harter gemischt wird.

Ein zweiter SchluBanstrich kann in-
nerhalb von 24 Stunden aufgetragen
werden. Die PUR-Beschichtung ist in
verschiedenen Farbstufen lieferbar, wei-
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sich die Verbrauchsangaben um jeweils
50 bis 100 Gramm pro Quadratmeter.
Flr die Zwischenbeschichtung mit
Gewebegrundierung kann mit Ver-
brauchsdaten fiir feine, mittlere und
grobe Gewebestrukturen von 150 Millili-
ter, 180 bis 200 Milliliter und 220 bis
300 Milliliter pro Quadratmeter gerech-
net werden. Bei der Beschichtungsva-
riante mit der PUR-Beschichtung sollte
ein zweiter Zwischenanstrich mit Gewe-
begrundierung ausgefiihrt werden: Die
Bedarfsmengen liegen in der gleichen
Staffelung bei 120 Milliliter, 130 bis 150

Im privaten Wohnbereich stellen iiberstreichbare Glasfaser-Beschichtungen eine inter-
essante Alternative dar, weil sie Innenriumen einen reprisentativen und zugleich de-
korativen Charakter verleihen. Zudem ist es sicherlich ein wesentlicher Vorteil, daf

solche modernen Wandbeschichtungswerkstoffe in langen Zeitintervallen bedenkenlos

mehrfach nachrenoviert werden konnen.

tere Farbtdne lassen sich nach Verein-
barung mit dem Hersteller ebenfalls
produzieren.

Mit welchem Verbrauch
ist zu rechnen?

Die Verbrauchswerte miissen definitiv
durch Probeanstriche am Objekt ermit-
telt werden. Die Anhaltswerte: Fiir den
I6semittelfreien Kleber gelten bei feinen
Geweben 150 Gramm pro Meter, bei
mittleren Geweben 200 bis 250 Gramm
pro Meter und bei groben Gewebe-
strukturen 250 bis 300 Gramm pro Me-
ter. Wird der Werkstoff als erste Zwi-
schenbeschichtung eingesetzt, erhéhen
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Milliliter, beziehungsweise 140 bis 160
Milliliter. Die Kunststoff-Latex-Dispersions-
farben und die Reinacrylat-Dispersions-
kunststoffarbe haben in etwa gleiche
Verbrauchsdaten, und zwar wiederum
in der ,Staffelung” feine, mittlere und
grobe Gewebestrukturen: 110 Milliliter
pro Meter, 120 bis 140 Milliliter pro Me-
ter und 120 bis 150 Milliliter pro Meter.
Bei der zweikomponentigen Epoxi-
Beschichtung missen 200 Gramm, 200
bis 220 Gramm und 210 bis 230
Gramm pro Quadratmeter eingeplant
werden. Je 160 Gramm auf feinen Ge-
weben und 160 bis 180 Gramm bei
mittleren und groben Strukturen sind
fir die Verarbeitung der PUR-Beschich-
tung erforderlich. Michael Wélfel

31




